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1. OBJETIVO

O objetivo deste documento é fornecer orientacdo sobre como habilitar o PLC do

Inversor FR-A700 (A0J2H) e realizar a comunicacio com uma IHM GT-1030.
2. CONCEITO

A comunicacdo com o PLC interno (A0J2H) do inversor FR-A700 é possivel apenas pelo
conector RJ45 do PU (Atencdo: ao usar essa saida vocé perde o PU). A partir deste é possivel
controlar as saidas do Inversor e realizar légicas de programacgido com Ladder pelo GX

Developer

Inverter
(Receptacle side)
Front view

No arquivo em anexo “IHM e FR-A700.rar” se encontra os parametros do Inversor, o
programa para uma IHM GT1030 e um programa do GX Developer para o PLC do Inversor,

que serdo explicados a seguir.

3. HARDWARE

1 THM GT1030-com comunicacdo RS422/485;
1 Inversores FR-A700 (qualquer poténcia);
1 Cabo com conector RJ45 (conector Ethernet) em uma pontas;

1 Cabo de programacgéo p/ THM: QC30R2, SC-Q ou GT10-RS2TUSB-5S
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4. PREPARACAO

4.1. Sequéncia
A seguinte sequéncia sera seguida:
a) Preparacdo dos cabos;
b) Parametros do inversor;

¢) Programacéo do PLC do Inversor
d) Programacio da IHM (programa basico de operacio do inversor).

4.2. Ligacdo elétrica

CABO (GT1030, RJ45 em uma ponta)

™1 Set the terminating resistor of the GOT side to "330Q".
[‘:__? 1.4.3 Terminating resistors of GOT

I GOT Inversor I
1 Borneira RJ45 I
: SDA S 3 | RDA :
I SDB » & | RDB |
| RDA — — 5 | SDA |
| ROB — 4 |sDB [
| SG : — 1 | SG |
| RSA 2 | Pss |
| RsB L7 | s6 |
Il csa o s | P58 I
I css . : |
| : : |
| R EEEECECEEEEE ' I
| |
| |
L |
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PINAGEM RJ45:

[
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Modular jack

Pin Mo. Signal name Remark

1 GND (SG)

(P53 Mot used

RXD+ (RDA)

TXD- (SDB)

TXD+ (SDA)

RXD- (RDB)

GND (SG)

[ =l | M| | B | 2| P

(P53 Mot used

Favor modificar a chave de terminador do GT1030 para posi¢éo “330Q”.
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Terminating resistor selector switch
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4.3. Parametros FR-A700

Lembre-se de colocar o inversor em modo PU antes de ajustar os parametros. O parametro
Pr.340 = 1, invalida a troca de modo de operacéo pela tecla PU/EXT, volte o valor do Pr 340
para zero quando quiser mudar o modo de operacdo pela tecla PU/EXT.

Abaixo estido os parametros, favor segui-los na ordem abaixo para ativar o PL.C do

inversor.
Parametro Funcéo Valor a ser configurado
Pr. 118 PU Communication Speed 96 (9600bps)
Pr. 119 PU Communication stop bit length 0
Pr. 120 PU Communication parity check 1
Pr. 122 PU Communication check time interval 9999
Pr. 414 PLC Function operation select 1
Pr. 79 Opertion Mode Selection 3
Pr. 178* STF terminal function selection 50

*Lembrar de conectar um botdo a entrada STF pois esta serd o botdo START do PLC.

4.4. THM

Primeiro configurar a IHM para comunicar com um PLC Melsec-A:

& Controller Setting

% Controller Setting

D) CH 1 MELSEC-A

0
[
¥

Manufacturer: — [MITSUEISH] v

Controller Type: | MELSECA =)

14F: | Standard | /FIRG422/232) -

Diver [MELSEC -]

Detail Setting

Froperty Walue
Transmission Speed(BPS] 9600

ok || Gancel

Na IHM usaremos uma tela simples apenas para mostra a comunicacao, usando dois
botdes para acessar a memoria MO e M1, e dois led’s para visualizar as saidas YO e Y1.:
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4.5. PLC
Apés a configuracio para habilitar a fungdo PLC do Inversor, criagdio um programa para
mostrar a comunicagdo pelo GX Developer:

F? MELSOFT series GX Developer ..LCOTE rograma R-A700\Teste HM FR-A700 - [LD(Ed | |
31 Project Edit Find/Replace Convert View Online Diagnostics Tools Window Help NEE
D|=E| & %2~ eetl £ el Ll
[Frogram 5] = 8= iic]|
;g—wm—wo“}f\*x ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |1:-rc
<F5| Fo || 77 | Fa | Fa |<Fs|cFoldin F10|aF3
| == 2| & £1%| Elel-6| 8@ £]2] 017 @ 28 @)
B BT e e o e ) e e Y
|1afta] 2r] Gif %) e e ]
x| M0 A
Teste IHM FR-AT00 Teste IHM FR-A700 0 } Y0 o
3 Program
e e 1
Device memary 2 | 1
4 [END 1
Project i
Ready ADJ2H Host station Qurwrte

Apés escrever o programa na memoria do PLC, é necessario acionar o modo RUN, no
caso pelo botao STF.

5. CONCLUSAO

Com isso temos a IHM comunicando com o PLC do Inversor e este controlando as
Fungbes necessarias do Inversor. Para maiores informagoes vide o manual “PL.C Function
Programming Manual” ou “Inverter FR-A700 Instruction Manual”.



